viyar fronts

Viyar fronts - opis standardow i norm dotyczacych
produkcji frontow oraz powierzchni meblowych

Tresé:
e Warunki gwarancji

e Fronty meblowe wykonane z ptyty MDF: lakierowane,
fornirowane, mieszane

e Fronty meblowe na bazie MDF pokrytej laminatem HPL
e Fronty meblowe na bazie MDF z powtoka foliowg

e Instrukcje przechowywania i eksploatacji elementéw oraz catych
arkuszy ptyty meblowej



viyar fronts

KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja na wszystkie fronty Bel Viso wynosi 10 lat

Zobowigzania gwarancyjne beda realizowane wylacznie w przypadku
posiadania dokumentu potwierdzajacy ptatnos¢ za zakupiony produkt.

Obowiazki gwarancyjne nie zostang spetnione w przypadku:

e Wad powstatych na skutek nieprzestrzegania instrukcji
podczas transportu, obstugi i przechowywania;

e Uszkodzenia mechaniczne powstate w wyniku operacji fadunkowych,
transportu, przechowywania i instalacji;

o Sladéw narazenia na agresywne chemikalia, ich skfadniki i roztwory oraz
zbytnie zawilgocenie frontow;

e Korzystania z frontdw niezgodnego z ich przeznaczeniem;
e Celowych uszkodzen;
e Konsekwencji sytuacji awaryjnych (pozar, powddz, kleski zywiotowe i inne);

e Diugotrwatego narazenia na promieniowanie ultrafioletowe, narazenia
na temperature, narazenie na wysoka wilgotnos¢;

e Whnikania barwnikdw organicznych/nieorganicznych na fronty.

W ciagu 14 dni kalendarzowych od chwili wysytki do rozpoczecia do prac
instalacyjnych brane sg pod uwage nastepujace zastosowania:

e Niekompletne zamodwienie;

e Obecnosc uszkodzen mechanicznych czesci pod warunkiem
integralnosci, opakowanie fabryczne;

e Obecnos¢ wad produkcyjnych zgodnie z klasyfikacjg ,Standardéw
Bel Viso”;

e Niezgodno$¢ wykonanych ustug z okreslonymi w formularzu zgody.

Zawsze mozesz liczy¢ na nasze wsparcie!



Fronty meblowe na bazie MDF z powtoka lakierowana,
fornirowang i mieszang

Standard korporacyjny ViYar

Niniejszy Normy dotyczg elementéw mebli wykonanych z MDF, pokrytych materiatami malarskimi
i lakierniczymi (LFM) lub fornirem, instalowanych zgodnie z wymogami normami technicznymi ViYar ,Meble. Ogdlne
warunki techniczne”, ,Wyroby z drewna i materiatdw drzewnych. Nieokre$lone odchyty krancowe
i tolerancje”, ,Pokrycia mebli ochronnych i dekoracyjnych wykonanych z drewna i materiatéw drewnianych”
dopuszczalne odchyty kraricowe w wymiarach liniowych czesci, a takze normy tolerancji dla jakosci powtoki
lakierowanej, frontéw fornirowanych i mieszanych ustala producent, dalej zwane ,,Normy”

1. Materiaty wykorzystywane w produkcji

Do produkcji frontow wykorzystuje sie:

Materiat pod lakierowanie: ptyty MDF z wtdkna drzewnego produkowane przez firme ,Egger”;

Farby i lakiery (LPM): grunty poliestrowe, utwardzacze, izolatory poliuretanowe, farby poliuretanowe, lakiery
akrylowe firmy ,Sayerlack” (Wtochy);

Materiat pod fornirowanie: ptyta wiérowa, MDF firmy Egger;

Forniry:,Euroshpon”, ,Legnoprom”;

LFM ,Sayerlack” (Wtochy);

Lakiery ,Adler” (Austria).

Dopuszczalne jest takze stosowanie podobnych materiatdw innych producentéw, ktdrzy gwarantujg tg sama jakosé.

2. Normy tolerancji wymiarow liniowych i jakosci pokrycia
2.1 Dopuszczalne odchylenia wymiardw liniowych czesci

Czesci produkowane w przedsiebiorstwie, produkowane sg na sprzecie spetniajgcym srednig klase doktadnosci
i zgodnie z Normami, majg nastepujgce marginalne odchylenia

w wymiarach liniowych:

1) Dla materiatu arkuszowego:

Tabela 1

Catkowity rozmiar czesci (mm) Dopuszczalne odchylenia (mm)
Do 2000 wtgcznie 4,0
Ponad 2000 do 3150 +5,0

2) W przypadku produktéw MDF lakierowanych dopuszczalne sg odchylenia wymiarowe +1 mm. Mozliwe
odchylenia zwigzane z obrébka czesci (ciecie, szlifowanie, zastosowanie LFM).



2.2 Dopuszczalne wartosci odksztatcen

Odksztatcenie to krzywizna czesci mebla lub frontu w danej ptaszczyznie. Dopuszczalne wartosci odchylen
wyrobéw naszej produkcji ustalane sg na podstawie Norm. Odksztatcenie czedci ostony w produkcie nie powinno

przekraczaé:
Tabela 2

Dla drzwi:

Dtugosci i szerokosci > 300 mm i < 600 mm 0,2 mm
Dtugosé > 600 mm i szerokosé < 600 mm 1,2 mm
Dtugosci i szerokosci > 600 mm 2,2 mm
Inne czesci:

Dtugosci i szerokosci > 300 mm i < 600 mm 0,4 mm
Dtugosé > 600 mm i szerokosé < 600 mm 2,0 mm
Dtugosci i szerokosci > 600 mm 3,5mm

Czes¢ jednostronng o diugosci i szerokosci powyzej 600mm zaleca sie montowaé wytacznie na panelach $ciennych,
pod warunkiem odpowiedniego sposobu montazu! W przeciwnym razie mozliwe s odchylenia +5,00 mm. Zalecenia
dotyczace prawidtowego obliczenia liczby zawiaséw na frontach znajdujg sie w punkcie 5.

Uwaga! W przypadku stosowania takich frontéw w postaci drzwi (na przyktad do szafki) konieczne jest zainstalowanie
w nich niwelatoréw. Naktadki muszg by¢ instalowane w czesciach o odpowiednich proporcjach — 2:1 lub 3:1.
Na przyktad: 1300x650 lub 2000x710.

2.3 Renowacja

Renowacja frontu lub detalu mebla — mozliwa jest korekta wad materiatu poprzez natozenie pasty o identycznym
kolorze. Zgodnie z Normami na wewnetrznej powierzchni frontu lub czesci mebla dozwolone sg nie wiecej, niz dwie
odrestaurowane powierzchnie o powierzchni 0,3 m2 i powierzchni nie wiekszej, niz 6 mm2 kazda. Kolor odnawianego
obszaru powinien odpowiadac kolorowi catej powierzchni.



2.4 Normy tolerancji dla jakosci powtoki dla frontéw lakierowanych

Tabela 3
Nazwa wady Produkt wykonany z ptyty MDF, lakierowanej w kolorze Produkt MDF, lakierowany (potysk, supermat, ultramat, Soft Produkty MDF, lakierowany efekt specjalny
NIE matowym/gteboko matowym, z wykoriczeniem strukturalnym touch, biaty potysk) (metaliczny, matowy metaliczny, galaxy)
Strona produktu Przéd Krawedi Tyt (biaty Dwustronne Przéd Krawedi Tyt (biaty Dwustronne Przéd Krawedi Tyt (biaty Dwustronne
laminat) pokrycie laminat) pokrycie laminat) pokrycie
1 Dopuszczalne odchylenia wymiaréw Musi odpowiada¢ warto$ciom zarejestrowanym w przyjetym zamdwieniu, probkom i wartosciom okreslonym w katalogu produktéw, na rysunkach - dopuszczalne
odchylenia od wymiaréw gabarytowych podanych w Tabeli 1.
2 Zadrapania Niedozwolone| Niedozwolone Pozwglafbzwolone Niedozwolony Niedozwolony ozwakeibzwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone
bzwolone
Dozwolone Ledwo Dozwolone
3 Paski*** ledwo Dozwolovolone Dozrauwazalne s3 Dozwolone Dozwolone Dozwol ledwo Dozwolone Dozwolone Dozwolone
zauwazalne plonedozwolone zauwazalne
4 $rednica wgniecenia < 3 mm Niedozwolone | Niedozwolone Dozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Dozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Dozwolone Niedozwolone
Plamy pod lakierem (obce
elementy), pojedyncze
5 nieréwnosci _ _ Dozwolone _ _ _ Dozwolone _ _ _ Dozwolone _
Efekt ,,skorki pomaranczowej”, Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone
6 odchylenie wedtug stopnia
chropowatosci*
7 Ztuszczanie farby, lakieru Niedozwolone | Niedozwolone - Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone - Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone -
olone
Zgodnosc z katalogiem RAL,
8 WCP, NCS 90-100% 90-100% - 90-100% 90-100% 90-100% - 90-100% 85-100% 85-100% - 90-100%
(**) (**)
Dozwolone Dozwolone Dozwolone
9 Odpryski na laminacie - - Slady - - - Slady - - - slady -
renowacji renowacji renowacji
10 Czasteczki pytu, kratery, Nie wiecej niz Dozwolone - Dozwolone Nie wiecej niz 3 Dozwolone - Dozwolone Nie wiecej niz 3 Dozwolone - Dozwolone
babelki, przebicia 3na0,3m2 na 0,3 m2 na 0,3 m2
11 Nieréwnomierne roztozenie efektéw | Niedozwolone Dozwolone - Dozwolone Niedozwolone Dozwolone - Dozwolone Dozwolone Dozwolone - Dozwolone
specjalnych ledwo
zauwazalne
12 Polerowanie (tylko potyskowy - - - - Potyskowy - ofysRotyskowy - Potysko
powierzchnie) ypole ypole
owany owany

Znak ,—” oznacza, ze parametr ten nie jest kontrolowany.
* Na wszystkich typach frontéw dopuszczalne sg nieréwnosci w postaci Efekt ,skorki pomarariczowej”, wewnatrz frezowania i na koficach, ze wzgledu na wewnetrzng strukture ptyty MDF i brak mozliwosci szlifowania (wyréwnania) tej powierzchni.

** Odcien koloru frontéw lakierowanych pokrytych lakierem moze nieznacznie réznié sie od odcienia bazowego wg katalogéw RAL, NCS, WCP, Metalik

*** Zgodnie z zasadami przyjmowania i metod kontroli.



2.5 Dopuszczalne wartosci dla jakosci pokrycia frontéw fornirowanych i lakierowanych

Tabela 4

Nazwa wady Produkty MDF, elewacje fornirowane i faczone

Ne | Strona produktu Przéd Krawedz Tyt (biaty laminat) Dwustronny

fornir
1 Wymiary gabarytowe i tolerancje Musi odpowiada¢ wartos$ciom zarejestrowanym w przyjetym zamdwieniu, probkom i wartosciom okreslonym w katalogu
produktdw, na rysunkach - dopuszczalne odchylenia od wymiaréw gabarytowych podanych w Tabeli 1.
2 Zadrapania Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone
Dozwolone

3 Paski*** Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone

4 Wogniecenia o srednicy < 3 mm Niedozwolone Niedozwolone Dozwolone Niedozwolone
Plamy pod lakierem (obce), pojedyncze - - Dozwolone -

5 nierownosci strukturalne nie spowodowane
faktura samego materiatu
Efekt ,,Skorka pomaranczy”, odchylenie w Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone

6 zaleznosci od stopnia chropowatosci*

7 Ztuszczanie sie farby, lakieru Niedozwolone Niedozwolone - Niedozwolone

8 Wedtug katalogu palety BEJC 80-90% 80-90% 80-90% 80-90%

9 Zgodnos¢ z katalogiem RAL, NCS, WCP 90-100% (**) 90-100% (**) - 90-100%

10 | Odpryski na laminacie - - Dozwolone slady renowacji —

11 Czasteczki pytu, kratery, babelki, przebicia Nie wigcej niz 3 na 0,3 m2 Dozwolone Dozwolone

12 Polerowanie Polerowany z potyskowym Nie wypolerowane - -

wykonczeniem

13 Chropowatos¢ po wewnetrznej stronie uchwytu Dozwolone - - -

14 Ostre krawedzie uchwytu - - - -

15 Efekt ,,skorki pomarariczowej” na uchwycie - - - -
Inny odcien, polerowanie

16 Forniru i lakier na fornirze Niedozwolone - - Niedozwolone
Obecnos¢ peknigé na fornirze Niedozwolone

17 | zpowodu nieprawidtowego oklejania - - Niedozwolone

18 Pekniecia nitkowate, nie doprowadzony do Dozwolone - - Niedozwolone
formy faktura samego materiatu

19 Od forniru Niedozwolone - - Niedozwolone

20 Przetarcia lakieru na okleinie Niedozwolone - - Niedozwolone

21 Nieréwnosc¢ taczenia na linii Dopuszczalne jest niewielkie Dopuszczalne jest
"lakier + fornir" odchylenie od prostoliniowosci - - niewielkie odchylenie

od prostoliniowosci
22 Naktadanie szpachli na fornir Dopuszcza sie w kolorze Dopuszcza sie w kolorze
okleiny, jezeli nie narusza to - - okleiny, jezeli nie narusza
faktury drewna to faktury drewna

23 Obecnosc¢ obszaréw na powierzchni detalu Dozwolone Dozwolone
réznigcych sie odcieniem od gtéwnego - -

24 Obecnos¢ potaczen forniru na powierzchni Dozwolone - - Dozwolone
elementu

25 Lekkie zagiecia krawedzi, spowodowane Dozwolone - - Dozwolone
drewniang strukturg forniru

Znak ,,—” oznacza, ze parametr ten nie jest kontrolowany.

* Na wszystkich typach frontdéw, wewnatrz frezowan i na koricach, dopuszcza sie nieréwnosci w postaci efektu ,skorki pomaranczowej”, wynikajace z wewnetrznej struktury ptyty
MDF i braku mozliwosci szlifowania (wyréwnania) tej powierzchni.

** Odcien koloru fasad lakierowanych moze nieznacznie réznic sie od odcienia bazowego wg katalogu RAL, NCS, WCP.

*** Zgodnie z zasadami przyjmowania i metod kontroli.




Reklamacje dotyczace artystycznego projektu patynowanych frontow nie s3 uwzgledniane - odcien patyny,
nasycenie, rownomierno$¢ aplikacji moze réinic¢ sie w granicach 5% w jednym zamoéwieniu i w granicach 25%
wedtug zatwierdzonej prébki. Cecha ta wynika z recznego naktadania materiatu (patyny) oraz odmiennego odbioru
artystycznego wykonanego dzieta przez wykonawce i klienta. Technologicznie nie ma mozliwosci natozenia patyny
na wykonczone frontu. Patyny czarne, biate i brazowe, ze wzgledu na swoje wtasciwosci, po natozeniu na czes¢
wizualnie réznig sie od kolorow - ztotego, miedzianego, srebrnego.

W przypadku , dodatkowego zamdwienia” lakierowanych frontow odcien powtoki moie réini¢ sie od
oryginatu, co wynika z cech technologicznych materiatu.

3. Tolerancja odchylen koloréw

W przypadku dodatkowego zamdwienia:

—  Przy zamoéwieniu w réznych terminach mozliwe sa réznice w odcieniach tego samego koloru. Wedtug TU
producentdéw farb mozliwe jest odchylenie koloru do 10%.

Przy zamdwieniu 2 réznych powtok (np. polysk i mat):

—  Przy zaméwieniu 2 powtok w jednym projekcie (np. kuchnia, powtoka potyskowa — gérne sekcje, powtoka
matowa — dolne sekcje), kolor frontéw bedzie réznit sie wizualnie o 12-15%. Efekt ten powstaje w wyniku
zatamania koloru po lakierowaniu frontu.

4. Zasady akceptacji i metody kontroli jakosci

4.1 Przyjmowanie wyrobow pod wzgledem jakosci odbywa sie na podstawie ich zgodnosciag z Normami. Wady
produkcyjne sg uwazane za odchylenia optyczne lub mechaniczne, jesli sg wyraznie widoczne gotym okiem.

4.2 Kontrola jakosci frontdw meblowych przeprowadzana jest w nastepujacych warunkach:
— w pokoju ze swiattem dziennym;
— zodlegtosci 60 cm od kontrolowanych obiektéw;
— pod katem nachylenia fasady do osi wzroku badajgcego wynoszgcym 70-90°;
— czas ogladania wynosi 10 sekund.

Jezeli w tych warunkach zauwazalne jest odchylenie, uwaza sie je za wade.

Wyglad czesci sprawdzany jest wizualnie bez uzycia urzadzen powiekszajgcych, poréwnujgc jg z wzorami
uzgodnionymi przez producenta i klienta.

4.2 Dopuszczalne sg drobne rysy, wgniecenia, odpryski i odpryski na powierzchni, ktére nie wptywajg na wiasciwosci
fizyczne i mechaniczne czesci podczas dalszego uzytkowania (po ztozeniu sg catkowicie zakryte przez uchwyty, dna
szuflad, lampy itp.).



5. Zasady przechowywania i eksploatacji frontéw meblowych

5.1.Fronty meblowe petnig funkcje dekoracyjng i wykorzystywane sg jako elementy mebli skrzyniowych, w
szczegblnosci zestawdw kuchennych, a takze dekoracyjne naktadki na drzwi. Dopuszczalne jest stosowanie
frontow jako paneli sciennych do dekoracji wnetrz pomieszczen.

Niedozwolone:

5.2.Narazanie frontdw mebli na dziatanie ciepta powyzej +50°C (moze to spowodowac deformacje frontu).
5.3. Niedopuszczalne jest schtadzanie frontéw (czesci) ponizej -25°C (mozliwe jest pekanie powtoki LFM).
5.4.Instalacja urzadzenia oswietleniowego i grzewczego w odlegtosci niezapewniajgcej zachowania punktu 5.2
(co najmniej 600 mm) od frontdw mebli (ciepto pochodzace z urzagdzen moze prowadzi¢ do nadmiernego
nagrzewania sie przedniej czesci frontu i w efekcie do pogorszenie wygladu). Zaleca sie uzywanie urzadzen
kuchennych zgodnie z instrukcjg. Podczas gotowania wtgcz okap. Po uzyciu zmywarki i piekarnika nie nalezy
pozostawiac ich otwartych az do catkowitego ostygniecia.
5.5. Wptyw wilgoci na dowolne czesci frontéw mebli (moze to prowadzié¢ do pecznienia podstawy frontéw,
odklejania sie krawedzi od powierzchni koricowych).
5.6. Dtugotrwata ekspozycja na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych (moze to prowadzi¢ do zmiany
koloru okfadziny frontu i pogorszenia jego wygladu).
5.7. Poddawanie powierzchni czotowych i koncowych frontéw wptywom mechanicznym (moze to prowadzi¢ do
pojawienia sie zadrapan na powierzchniach czesci i pogorszenia ich jakosci).
5.8. Nie zaleca sie montazu frontéow z uchwytem frezowanym przelotowo na zmywarce (tutaj lepiej zastosowacé
inny rodzaj uchwytu).

6. Zasady przechowywania

Fronty meblowe przechowywane sg w suchych pomieszczeniach z ogrzewaniem w temperaturze od +10°C do
+40°C i wilgotnosci wzglednej powietrza do 60%. Fronty meblowe nalezy przechowywaé w pozycji pionowej
(elementy o dtugosci i szerokosci powyzej 800 mm nalezy przechowywaé wytgcznie w pozycji poziomej) bez nacisku
na ptaszczyzne frontow.

*Nasze opakowania sg przeznaczone do transportu, dlatego fronty nie moga by¢ w nich przechowywane dtuzej,
niz 14 dni.

7. Zasady transportu

Fronty i moduty meblowe przewozone sg w formie opakowanej wszystkimi rodzajami transportu pojazdami
krytymi, ktore wykluczajg przedostawanie sie wilgoci i skutki znacznych zmian temperatury. Zaleca sie zabezpieczenie
opakowania na czas transportu pasem/tasma transportowa.

-Za uszkodzenia tadunku powstate podczas dostawy za posrednictwem zewnetrznej firmy transportowej, producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

-Po otrzymaniu zamoéwienia nalezy je sprawdzi¢ na terenie oddziatu w obecnosci pracownika firmy przewoznika. W
przeciwnym razie reklamacja zostanie odrzucona.

-Jezeli podczas kontroli zostang wykryte uszkodzenia lub wady tadunku, nalezy spisac z pracownikiem firmy
protokot odbioru-zdania z opisem szkody.



8. Pielegnacja frontéw meblowych

Pielegnacja frontow wykonanych z MDF wymaga stosowania wytgcznie wysokiej jakosci, specjalnie
zaprojektowanych do tego celu srodkdw czyszczacych, biorgc pod uwage wymagania dotyczgce ich stosowania
zawarte w instrukcji. Do usuwania plam z powierzchni frontdw mozna zastosowac ggbke melaminowg (z wyjatkiem
powierzchni potyskowych) ze stabym roztworem mydta lub rozciennczonym alkoholem etylowym, a takze produkty
zawierajgce etanol (ptyny do mycia okien). Odpowiednio powierzchnie frontéw przeciera sie $ciereczka/mikrofibrg z
dodatkiem zalecanego produktu, a nastepnie wyciera do sucha.

Nie nalezy stosowac srodkéw do pielegnacji frontdw z naturalnego drewna (wosk, politura itp.), a takze
Sciernych srodkdw czyszczgcych ani jakichkolwiek rozpuszczalnikow. Nie nalezy dopuszczaé obecnosci w detergencie
substancji utleniajgcych (wybielacze, chlor), mocnych zasad (zawierajgcych wodorotlenek sodu, amoniak). W ramach
dodatkowej pielegnacji zalecamy potraktowanie powierzchni jednym ze $rodkéw antystatycznych do usuwania
tadunkoéw statycznych (na przyktad mikrofibra).

9. Gwarancje producenta
Producent podejmuje zobowigzania gwarancyjne na okres 10 lat od daty sprzedazy frontéw lakierowanych
i wykonanych z naturalnego drewna, pod warunkiem przestrzegania warunkéw transportu, przechowywania,
montazu i zasad eksploatacji. Obowigzki gwarancyjne obejmujg usuniecie usterek czesci, ktére powstaty z winy
producenta, lub wymiane czesci, w przypadku ktérej stwierdzono wade produkcyjna.
Gwarancja obejmuje wszystko, co nie jest dozwolone w tabelach 1-3.

9.1. Gwarancja nie obejmuje:
= Czesci, ktore nie sg uzywane zgodnie z ich przeznaczeniem
- Uszkodzen powstatych w wyniku operacji zatadunku i roztadunku

= Wad, ktére pojawity sie na powierzchniach frontéw mebli z naruszeniem warunkéw
przechowywania, pakowania, transportu i eksploatacji

= Umyslnego uszkodzenia produktow
- Przypadku pogorszenia sie czesci pod wptywem okolicznosci sity wyzszej (katastrofy
naturalne)
- Przypadku wykonywania operacji technologicznych na frontach (dodatki do zawiaséw, klamek,
lakierowanie i inne prace zmieniajgce wyglad elementu).
= Czesci, ktore byty w zestawie (z wyjatkiem przypadkdéw wad produkcyjnych)
UWAGA!

Fronty z naturalnego drewna - to kompleksowy produkt, w sktad ktérego wchodzg elementy
wykonane z litego drewna, jak rowniez obrobione czesci elementdéw oklejonych naturalnym fornirem
drzewnym. Drewno jest materiatem naturalnym, dlatego kazdy rodzaj drewna ma swdj ksztatt, kolor i
strukture wtokien drzewnych. Naturalne drewno charakteryzuje sie tym, ze struktura, ksztatt i kolor nie
sg wartosciami statymi i powtarzalnymi. Parametry te sg kluczowg cechg wielu komponentéw do mebli i
powoduja, Ze przy obrébce drewna nie da sie osiggna¢ jednorodnosci wszystkich wskaznikdw i zawsze
mozna znalez¢ miejsca, w ktdrych struktura i kierunek witokien rdznig sie od siebie, gdzie kolor
nieznacznie sie zmienia jego odcien w zaleznosci od gestosci jednego lub drugiego obszaru drewna
Nalezy pamietac, ze przy produkcji frontdw wiele operacji, zwtaszcza wykonczeniowych (malarskich),
wykonuje sie recznie. Pofgczenie tych wszystkich czynnikéw sprawia, ze produkty drewniane sg tak
~Zywe”, naturalne i doskonate.




Fronty meblowe wykonane z ptyty MDF pokrytej laminatem HPL

Niniejsza norma dotyczy czesci mebli wykonanych z ptyty MDF pokrytej materiatami HPL (tworzywo
sztuczne). Norma ta zostata opracowana zgodnie z wymaganiami Norm, w tym:- ,,Meble. Ogdlne warunki
techniczne”, ,Wyroby z drewna i materiatdw drzewnych. Nieokreslone odchylenia graniczne i tolerancje”.

,,Powtoki ochronne i dekoracyjne na meble z drewna i materiatéw drzewnych”, , Arkusz dekoracyjnego laminatu
wysokoci$nieniowego (HPL) na bazie zywic termoutwardzalnych”, dopuszczalne odchyty wymiardw liniowych czesci
oraz tolerancje ustalonej przez producenta jakosci pokrycia elewacji HPL.

1. Dopuszczalne odchylenia od podanych wymiardéw liniowych czesci

Nieokreslone odchyty krancowe wymiardw liniowych nalezy ustalaé¢ wedtug klas doktadnosci (,,doktadny”,
,Sredni”, ,.gruby”, ,bardzo gruby”). Warunki techniczne producenta Bel Viso okreslajg produkcje elementéw meblowych
wedtug ,sredniej” klasy doktadnosci. Ta klasa doktadnosci ustala nastepujgce odchylenia graniczne w wymiarach liniowych
produktow:

Przedziaty wielkosci (mm) Dopuszczalne odchylenia wedtug klas doktadnosci
(mm)

"przecietny"

Ponad 60 do 120 0,4

-0,4

Ponad 120 do 315 0,8

-0,8

Ponad 315 do 1000 1,5

-1,5

2. Dopuszczalne wartosci odksztatcen

Odksztatcenie to krzywizna czesci mebla lub frontu w danej ptaszczyznie. Dopuszczalne wartosci odchylen
wyrobow naszej produkcji ustalane sg na podstawie normy ,Meble i ogdlne warunki techniczne”. Odksztatcenie
czesci ostony w produkcie nie powinno przekraczac:

Dla drzwi:

Dtugosci i szerokosci > 300 mm oraz <600 mm 1,5 mm
Dtugosci >600 mm i szerokosci <600 mm 2,5 mm
Dtugosci i szerokosci >600 mm 3,5 mm
Inne czesci:

Dtugosci >300 mm i szerokosci <600 mm 1,6 mm
Dtugosci > 600 mm i szerokosci <600 mm 2,5 mm
Dtugosci i szerokosci > 600 mm 4 mm

e Odksztatcenie (odgiecie) czesci dla grubosci 16 mm, 19 mm i 38 mm jest dopuszczalne do 1,6 mm na dtugosci
do 600 mm, do 3 mm na dtugosci do 1300 mm i do 6 mm na dtugosci ponad 1300 mm.

e Na czesciach o grubosci 10 mm i dtugosci mniejszej niz 1000 mm dopuszczalne jest wypaczenie do 20 mm,
przy dtugosci wiekszej niz 1000 mm ugiecie moze by¢ wieksze niz 20 mm.

e  Pomiaréw dokonujemy na czesci lezgcej swobodnie na stole.



POLECAMY! W przypadku stosowania duzych frontéw w postaci drzwi (na przyktad w szafie itp.) Nalezy
zainstalowac¢ niwelatory. Naktadki nalezy instalowa¢ w czeéciach o proporcjach 2:1 lub 3:1.
Na przyktad: 1300x650, 2000x710.

UWAGA! Jedna ze specyficznych cech frontédw MDF z laminatem HPL jest deformacja. Powstaje w wyniku
naprezenia szczgtkowych w tworzywie sztucznym po docisnieciu do ptyty MDF. Te naprezenia szczgtkowe
powodujg deformacje laminowanej strony — ta sama deformacja, ktére jest szczegdlnie widoczne przy
okreslonej kombinacji catkowitych wymiaréw produktu i jego grubosci.

Przy sktadaniu zamdwien nalezy wzig¢ pod uwage te ceche frontdw MDF wytozonych laminatem HPL. Aby
zmniejszy¢ ryzyko deformacji, jesli to mozliwe, nalezy zrezygnowad z wyposazania mebli korpusowych lub
zabudowanych w tak wielkogabarytowe fronty i detale mebli, a zapewnic ich wiekszg liczbe na okreslone;j
powierzchni. Takie konstruktywne rozwigzanie pomoze zapobiec zginaniu sie czesci mebli podczas ich pracy.

1. Renowacja

Renowacja frontéw mebli lub detali - korekta wad materiatu poprzez natozenie past o identycznym kolorze.
Zgodnie z Normami na wewnetrznej powierzchni frontéw lub czesci mebla dozwolone sg nie wiecej, niz 2
poprawki na 0,3 m2 o powierzchni nieco wiekszej niz 6 mm2 kazda.

2. Normy tolerancji dla jakosci powtoki (normy dla laminatu HPL)

Kontrola jakosci naszych wyrobow odbywa sie w oparciu o ogdlne Normy, ktére okreslg rézne przepisy dla
réznych typow frontéw meblowych.

Jakosé tworzywa dekoracyjnego (powtoki) okreslana jest wedtug Norm.

W zaleznos$ci od jakosci powierzchni przedniej oraz wskaznikdw fizycznych i mechanicznych tworzywa sztuczne
dzielg sie na:

I- do stosowania w warunkach wymagajacych zwiekszonej odpornosci na zuzycie;
B- do stosowania w mniej trudnych warunkach;
W- do stosowania jako materiat produkcyjny.

Tworzywo sztuczne produkowane jest z jedng strong ozdobng, gtadka lub z nadrukiem.

Kolor i nadrukowany wzér przedniej powierzchni tworzywa sztucznego muszg odpowiadaé katalogom
referencyjnym koloréow i wzoréw przedsiebiorstw produkcyjnych, zatwierdzonym w okreslony sposdb.

Przednia powierzchnia arkuszy z tworzywa sztucznego powinna by¢ potyskowa lub matowa, gtadka, bez pecznienia.
Wyglad przedniej powierzchni tworzywa musi spetnia¢ wymagania okreslone w tabeli:



Nazwa wskaznikow

Normy dla marek

B

1. Nierownos¢ powierzchni
potyskowej lub matowej

Dopuszczalne jest
niepozorne na
krawedziach arkusza o
szerokosci nie wiekszej
niz 10 mm

Dopuszczalne jest na krawedziach
arkusza o szerokosci nie wiekszej
niz 50 mm

Dopuszczalna jest taczna
powierzchnia nie
wieksza niz 25%

powierzchni arkusza

2. Zadrapania powstate
w wyniku uszkodzen
mechanicznych

Niepozorne, o facznej dtugosci nie wiekszej niz:

50 mm

80 mm

na 1 m2 powierzchni

Dozwolone

3. Wgniecenia i nieréwnosci
na powierzchni arkuszy

Niedozwolone

Niepozorne (S = 1,5 mm) nie
wiecej niz 3 szt. na 1 m2
powierzchni blachy w ramach
tolerancji grubosci

Dopuszczalne w
ramach tolerancji
grubosci

4. Pekniecia na
powierzchni spowodowane
naprezeniem wewnetrznym

Niedozwolone

Dopuszczalne sg
niepozorne o tgcznej
dtugosci nie wiekszej niz
50 mm na 1 m2
powierzchni blachy

5. Obce materiaty niebedace
strukturg wyrobu

Niedozwolone

Dozwolone jest nie wiecej niz 5
sztuk. na 1 m2 powierzchni
arkusza, o powierzchni nie

wiekszej niz 2,5 mm

Dozwolone sg o
powierzchni nie wiekszej
nizS5mmnal
m2 powierzchni arkusza

6. Wady druku (réznice w Niedozwolone Dopuszczalne sg niepozorne o Dozwolone
intensywnosci kolor rysunku, facznej powierzchni nie wiekszej
niezadrukowanie, smugi na niz30 mmnalm?2
papierze itp.)
7. Fatdy, paski Niedozwolone Dopuszcza sie niepozorne na Dozwolone
krawedziach arkusza (15 mm od
krawedzi), nie dtuzsze niz 30 mm
8. Wady ciecia, odpryski itp. Dozwolone w odlegtosci nie wiekszej niz:
wady krawedzi powierzchni
przodu
5 mm 10 mm 20 mm

wzdtuz obwodu arkusza




Odbior wyrobéw wedtug jakosci odbywa sie w oparciu Normy

Wady produkcyjne sg uwazane za optyczne lub mechaniczne odchylenia, jesli s3 wyraznie widoczne ,nieuzbrojonym”
okiem. Kontrola jakosci frontéw meblowych przeprowadzana jest w nastepujacych warunkach:

e W pokoju ze Swiattem dziennym;

e Zodlegtosci 60 cm od frontow;

e  Przy kacie nachylenia frontu do osi wzroku badajgcego wynoszgcym 70-90°;
e  (zas przegladu wynosi 10 sekund.

Wade liczy sie, jezeli jest ona zauwazalna zgodnie z ponizszymi przestankami:

e  Wyglad czesci sprawdzany jest wizualnie bez uzycia urzadzen powiekszajgcych, poréownujac ja z wzorami
uzgodnionymi przez producenta i klienta.

e Dopuszczalne sg drobne rysy, wgniecenia, odpryski, plamy na powierzchni, ktére nie wptywajg na wtasciwosci
fizyczne i mechaniczne produktu w trakcie dalszego uzytkowania (ktére po ztozeniu catkowicie zakrywajg
uchwyty, dno szuflad, lampy itp.).

Zasady dziatania produktéw MDF pokrytych laminatem HPL

Powierzchnie laminatu HPL nalezy regularnie czysci¢, jednak materiat nie wymaga szczegdlnej pielegnacji. Do
czyszczenia wystarczy wilgotna szmatka zwilzona ciepta woda lub fagodnym detergentem. Prawie wszystkie
powszechnie stosowane w gospodarstwie domowym srodki czyszczgce i dezynfekujace sg dobrze tolerowane, o ile nie
sg scierne ani silnie zasadowe.

Ponizsza tabela przedstawia s$rodki i metody czyszczenia, ktére najlepiej sprawdzajg sie w przypadku réznych rodzajow
zabrudzen:

Rodzaj
zanieczyszczenia

Zalecany produkt i metoda czyszczenia
czyszczenie

Syropy, soki owocowe, dzemy, wodki, mleko, herbata,
kawa, wino, mydto i tusz

Przetrze¢ wilgotng ggbka

Ttuszcze zwierzece i roslinne, sosy, suszona krew, wino
wytrawne, jaja

Zimng wode z mydtem lub domowym detergentem,
przetrze¢ gabka

Kleje na bazie zelatyny, roslinne i winylowe,
odpady organiczne, guma arabska

Goraca woda z mydtem lub domowym detergentem,
wytrzec gabka.

Lakier do wtosdw, olej roslinny, dtugopis i pisaki, wosk,
podktady tonalne i kosmetyki ttuste, pozostatosci
rozpuszczalnikéw

Alkohol, aceton, przetrze¢ bawetniang szmatka.

Lakier do paznokci, lakier w sprayu, olej Iniany

Aceton przetrze¢ bawetniang szmatka.

Farby olejne syntetyczne

Rozpuszczalnik na bazie trichloroetylenu, przetrze¢
bawetniang szmatka.

Kleje neoprenowe

Trichloroetan przetrze¢ bawetniang szmatka.

Slady silikonu

Skrobak drewniany lub plastikowy, staraj sie nie
zarysowac powierzchni

Osady wapienne

Detergenty z niskg zawartoscig cytryny lub octu
kwas (nie wiecej niz 10%).

* Mimo ze powierzchnia laminatu HPL jest bardzo trwata, nie mozna jej czyscic¢ sSrodkami zawierajgcymi substancje scierne, ggbkami
Sciernymi ani nieodpowiednimi produktami, takimi jak papier Scierny czy druciane czysciki. Nalezy unika¢ produktéow o duzej
zawartosci kwasoéw lub zasad, gdyz moga plami¢ powierzchnie.

W przypadku stosowania rozpuszczalnikow Sciereczka musi byc¢ idealnie czysta, aby nie pozostawic¢ sladéw na powierzchni laminatu
HPL. Wszelkie smugi mozna usungac¢ poprzez umycie laminatu w gorgcej wodzie i wysuszenie.

Unikaj stosowania past do czyszczenia mebli i Srodkéw czyszczacych na bazie wosku, poniewaz majg one tendencje do tworzenia
lepkiej warstwy na gestej powierzchni laminatu HPL, do ktérej przylega brud.



Pakowanie frontow z ptyty MDF w oktadzinach HPL

1. Kazdy front zmontowana z profilu debowego jest owijany kilkukrotnie folig typu stretch.

2. Front owiniety jest tekturg falistg i zabezpieczony firmowa tasma.

3. Na pozostatych pakowanych frontach meblowych naklejana jest etykieta z numerem opakowania,
iloscig i numerem przypisanym do zamowienia.

Zasady montazu i transportu

Produkty przewozone sg wszelkimi srodkami transportu w krytych pojazdach i kontenerach, ktére wykluczajg wilgoé,
dtugotrwate dziatanie i zmiany temperatury. Transport odbywa sie zgodnie z zasadami przewozu tadunkdéw
obowigzujgcymi dla kazdego srodka transportu.

e  Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia tadunku powstate podczas dostawy za
posrednictwem firmy transportowe;j.

e  Po otrzymaniu tadunku musi on zostac sprawdzony na terenie oddziatu przez pracownika firmy przewozowej.

e Jezeli podczas kontroli zostang stwierdzone uszkodzenia lub wady tadunku, nalezy spisa¢ z pracownikiem
firmy akt przyjecia przekazania wraz z opisem szkody.

e Po zamontowaniu w czesci meblowej folie ochronng nalezy usung¢ z powierzchni frontu. W przypadku
natozenia folii po obu stronach detalu (przéd/tyt) nalezy zdjac¢ folie jednoczesnie z obu stron.

e W kazdym przypadku folie ochronng nalezy usung¢ w terminie 3 miesiecy od dnia otrzymania zamodwienia.

Obowigzki gwarancyjne
Okres gwarancji na czesci wynosi 10 lat zgodnie z kartg gwarancyjna.
Serwis gwarancyjny nie obejmuje:

e Wad powstatych w wyniku nieprzestrzegania instrukcji transportu, obstugi i przechowywania;

e Uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku operacji zatadunku i roztadunku, transportu,
przechowywania, instalacji;

e Sladéw narazenia na chemikalia, obfite zwilzenie frontéw;

e W przypadku niewtasciwego uzytkowania;

e W przypadku umysinego uszkodzenia;

e (Czesci, ktore byty w zestawie, z wyjgtkiem przypadkéw wad produkcyjnych;

e  Uszkodzen produktéw pod wptywem zdarzen nadzwyczajnych (pozar, powddz, kleski zywiotowe).



Fronty meblowe na bazie MDF z powtoka foliowg

Standard korporacyjny

Niniejsza Norma (dalej - STK) dotyczy elementéw mebli wykonanych z ptyty MDF pokrytej
materiatami foliowymi. Norma ta zostata opracowana zgodnie z wymaganiami normy , Meble. Ogélne
warunki techniczne”, ,Wyroby z drewna i materiatéw drzewnych. Nieokreslone odchytki kranicowe i
tolerancje”, ,Powtoki ochronno-dekoracyjne na meblach wykonanych z drewna i materiatéw
drewnianych” dopuszczalne odchytki krarncowe w wymiarach liniowych czesci, a takze standardy tolerancji
jakosci frontéw z folii powtokowej ustalone przez przedsiebiorstwo produkcyjne.

1. Dopuszczalne odchylenia od podanych wymiardéw liniowych

Nieokreslone odchytki krancowe wymiaréw liniowych nalezy ustawi¢ wedtug klas doktadnosci
(,doktadny”, ,sredni”, ,zgrubny”, ,bardzo zgrubny”). Warunki techniczne producenta
Bel Viso okredlajg produkcje elementéw meblowych zgodnie z ,, srednia” klasa doktadnosci. Ta klasa
doktadnosci ustala nastepujgce odchylenia graniczne w wymiarach liniowych produktow:

Dopuszczalne odchylenia dla

Przedziaty wielkosci klasy doktadnosci (mm)
(mm) "przecietny
0,6
Ponad 30do 120
-0,6
1
Ponad 120 do 315 1
1.6
Ponad 315 do 1000 16

** Dopuszczalne odchyly wymiaréw gabarytowych: + 1 mm.

2. Dopuszczalne wartosci odksztatcen

Odksztatcenia to krzywizny czesci mebla lub frontéw w danej ptaszczyznie. Dopuszczalne wartosci
zakrzywien wyrobdw naszej produkcji ustalane sg na podstawie normy ,Meble. Ogdlne warunki techniczne”.
Odksztatcenie czesci frontu w wyrobie nie powinno przekraczaé:

Dla drzwi:

Dtugosci i szerokosci wieksze niz 300 mm i mniejsze niz 600 mm 1,5mm
Dtugosci powyzej 600 mm i szerokosci ponizej 600 mm 2 mm
Dtugosci i szerokosci przekraczajg 600 mm 3 mm

Inne czesci:

Dtugosci i szerokosci wieksze niz 300 mm i mniejsze niz 600 mm 1,6 mm

Dtugosci powyzej 600 mm i szerokosci ponizej 600 mm 2,5mm

Dtugosé i szerokosé ponad 600 mm 4 mm




. Zakrzywienie (ugiecie) czesci o grubosci 16 mm, 19 mm i 38 mm jest dopuszczalne do 1 mm dla
dtugosci do 600 mm, do 2 mm dla dtugosci do 1300 mm i do 6 mm dla dtugosci ponad 1300 mm.

. Na czesciach o grubosci 10 mm i dtugosci mniejszej niz 1000 mm dopuszczalne jest odchylenie do 20
mm, przy diugosci wiekszej niz 1000 mm ugiecie moze by¢ wieksze niz 20 mm.

o Pomiaréw dokonujemy na czesci lezacej swobodnie na stole.

POLECAMY! W przypadku stosowania duzych frontéw w postaci drzwi (na przyktad w szafie) nalezy w
nich zamontowaé niwelatory. Niwelatory nalezy montowaé w czesciach o proporcjach 2:1 lub 3:1.
Na przyktad: 1300x650, 2000x710.

UWAGA! Jedng ze specyficznych cech frontdw MDF pokryty folig PVC jest deformacja. Powstaje w
wyniku naprezenia szczatkowych w folii po natozeniu. Te naprezenia szczatkowe powodujg deformacje
pokrytych mebli - doktadnie taki rodzaj postrzepienia, ktéry jest szczegdlnie widoczny przy okreslonej
kombinacji catkowitych wymiaréw produktu i jego grubosci. Dlatego proces technologiczny gwarantuje
dotrzymanie okreslonych tolerancji rdzewienia (norma 16371:2016) tylko wtedy, gdy projekt frontéw lub
czesci mebla spetnia warunek: C/D jest wiekszy lub réwny 0,017, gdzie C jest gruboscig produkt w mm; D to
przekatna produktu w mm. Jezeli projekt frontow foliowanych nie spetnia tego warunku, wéwczas w ramach
obowigzujgcej w przedsiebiorstwie technologii nie gwarantuje sie zgodnosci z tolerancjami okreslonymi w
Normach.

Przy sktadaniu zamdéwien nalezy wzig¢ pod uwage te ceche frontéw MDF foliowanych folig PCV. Aby
zmniejszy¢ ryzyko deformacji, jesli to mozliwe, nalezy zrezygnowac z wyposazania mebli korpusowych lub
zabudowanych w tak wielkogabarytowe fronty i detale mebli, a zapewni¢ ich wiekszg liczbe na okreslonej
powierzchni. Takie konstruktywne rozwigzanie pomoze zapobiec zginaniu sie czesci mebli podczas ich pracy.

3. Renowacja

Renowacja frontéw lub detalu mebla — mozliwa jest korekta wad materiatu poprzez natozenie pasty o
identycznym kolorze. Zgodnie z Normami na wewnetrznej powierzchni frontow lub czesci mebla dozwolone
sg nie wiecej niz dwie odrestaurowane powierzchnie o powierzchni 0,3 m2 i powierzchni nie wiekszej niz 6
mm?2 kazda. Kolor odnawianego obszaru powinien odpowiadac kolorowi catej powierzchni.

4. Normy tolerancji dla jakosci powtoki

Kontrola jakosci naszych wyrobéw odbywa sie réwniez w oparciu Norm. Normy te okreslg rozne przepisy dla
réznych typow frontéw meblowych.



Do frontéw z ptyt MDF pokrytych folig PCV

Nazwa defektu

Produkt z ptyty MDF, folia matowa

Produkt z ptyty MDF, folia potyskowa

Produkty z MDF, folia drewnopodobna

Ne
Strona produktu Przéd Krawedz Tyt (biaty Dwustronne Przéd Krawed? Tyt (biaty Dwustronne Przéd Krawedz Tyt (biaty Dwustronne
laminat) pokrycie laminat) pokrycie laminat) pokrycie
1 Wymiary i dopuszczalne ich odchylenia Musza odpowiadaé wartosciom zarezerwowanym w przyjetym zamowieniu, probkom i wartosciom okreslonym w katalogu produktdw, na rysunkach, dopuszczalne odchylenia od wymiaréw geometrycznych podano w tabeli nr 1
Niedozwolone| Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolony Niedozwolone Niedozwolone
2 Zadrapania Dozwolone Dozwolone Dozwolone
Niedozwolone| Niedozwolone| Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolony Niedozwolone Niedozwolony Niedozwolone Niedozwolony Niedozwolone
3 Ryzyko
Wegniecenia o $rednicy nie wigkszej, niz Niedozwolone] Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolony Niedozwolone Niedozwolone
4 3mm Dozwolone Dozwolone Dozwolone
Wogniecenia pod folig (obce elementy Niedozwolone| Niedozwolone| Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone
wtracenia ), pojedyncze nieréwnosci
5
Efekt ,,skorki pomarariczowej”,
6 odchylenia wedtug stopnia Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone Dozwolone
chropowatosci (*)
7 Odklejanie sig folii Niedozwolone| Niedozwolone - Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone - Niedozwolone Niedozwolone Niedozwolone - Niedozwolone
Dopasowanie z dekorem ze stanu
8 magazynowego 85-100% 85-100% - 85-100% 90-100% 90-100% - 90-100% 85-100% 85-100% - 85-100%
dozwolone dozwolone dozwolone
9 Odpryski na laminacie - - slady - - - Slady - - - Slady -
renowacji renowacji renowacji
10 Pyt, kratery, babelki Nie wiecej niz 3 Dozwolone - Dozwolone Nie wiecej Dozwolone - Dozwolone Nie wiecej niz 3 Dozwolone - Dozwolone
na 0,3 metra 3na0,3m2 na 0,3 metra
kwadratowego kwadratowego
11 Nieréwnomierny rozktad patyny Niedozwolone| Dozwolone - Dozwolone Niedozwolone Dozwolone - Dozwolone Dozwolone Dozwolone - Dozwolone
ledwo
zauwazalne

Znak ,,-” oznacza, ze parametr ten nie kontrolowany.

* Na wszystkich typach frontéw dopuszczalne sg nieréwnosci w postaci efektu ,skorki pomaranczowej” wewnatrz frezow i na koricach, ze wzgledu na wewnetrzng strukture ptyty MDF. Przy stosowaniu potyskowej folii efekt ,skorki
pomaranczowej” jest nieco bardziej zauwazalny. Wynika to z wewnetrznej struktury ptyty MDF. Na frontach z metalicznej folii mogg pojawi¢ sie mikro paski przypominajace separacje, ciemne lub jasne paski, plamki przypominajace jasniejsze
lub ciemniejsze obszary, ktére zmieniajg jasnos¢ i pojawiaja sie lub znikaja pod pewnym katem patrzenia. Nie sg to wady, ale s3 klasyfikowane jako nieunikniona indywidualna cecha folii metalizowanych. Wynika to ze specyfiki technologii
produkgji tych folii, na przyktad nieréwnomiernego roztozenia efektu specjalnego itp. Nie da sie przesledzi¢ tych odchylen, gdyz pojawiaja sie one w wigkszym lub mniejszym stopniu losowo. W zwigzku z powyzszym nie bedzie przeprowadzana
obrébka pod katem jakosci wygladu, dotyczaca odchylert wymienionych powyzej.



Odbiér wyrobéw wedtug jakosci odbywa sie w oparciu Normy.

Wady produkcyjne sg uwazane za odchylenia optyczne lub mechaniczne, jesli s3 wyraznie widoczne gotym okiem.

Kontrola jakosci frontéw meblowych przeprowadzana w nastepujgcych warunkach:

W pokoju ze $wiattem dziennym;

W odlegtosci 60 cm od badanych frontéw;

Przy kacie nachylenia frontdw do osi wzroku badajgcego 70-90°;
Czas przegladu wynosi 10 sekund.

Wade liczy sie, jezeli jest ona zauwazalna zgodnie z ponizszymi przestankami:

Wyglad czesci sprawdzany wizualnie bez uzycia urzadzen powiekszajgcych, poréwnujac jg z wzorami
uzgodnionymi przez producenta i klienta.

Dopuszczalne sg drobne rysy, wgniecenia, odpryski i odpryski na powierzchni, ktére nie wpltywajg na
wtasciwosci fizyko-mechaniczne produktu w dalszym uzytkowaniu (po ztozeniu sg catkowicie zakryte przez
uchwyty, dna szuflad, lamp itp.) .

Na wszystkich typach frontéw dopuszczalne sg nieréwnosci w postaci efektu ,,skérki pomaranczy” wewnatrz
frezéw i na konicach, ze wzgledu na niejednorodng strukture ptyty MDF.

Zasady dziatania wyrobéw MDF pokrytych folig PVC

Produkty MDF pokryte folig PVC majg wtasciwosci konsumenckie. Sg odporne na $wiatto i wilgoé¢. Produkty MDF

zachowujg swoje wtasciwosci uzytkowe pod nastepujgcymi warunkami:

e Zalecana temperatura pracy to 5-60°C, a wilgotnos¢ wzgledna 40-60%;

e Unikaj ekspozycji na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, poniewaz moze to spowodowad
wypalenie pigmentdw barwnika i odksztatcenie termiczne folii;

¢ Nie zaleca sie natryskiwania frontéw foliowanych. Moze to prowadzi¢ do zmiany napiecia folii, jej
ztuszczania, a takze do pekniecia folii.

e Zaleca sie montowanie elementéw o grubosci 10 mm w systemie przesuwnym wylacznie przy
dwustronnym ttoczeniu, w przeciwnym razie profile mogg sie wygig¢ na skutek odksztatcenia elementéw
MDF;

* Przed rozpoczeciem prac z gotowymi frontami w okresie zimnym (w niskich temperaturach) nalezy
pozwoli¢ produktom nagrzaé sie do temperatury +18°C i przebywaé w takich warunkach co najmniej 1
dzien. Zaleca sie przechowywanie gotowych produktéw w pozycji poziome;j.

e Aby unikng¢ uszkodzenia produktéw w wyniku narazenia na dziatanie wysokich temperatur, nalezy
pozostawi¢ odlegtosé co najmniej 600 mm pomiedzy kuchenkg elektryczng lub gazowg a meblami.

e Folie ochronng (jesli wystepuje) zdja¢ dopiero po ostatecznym montazu mebla. W przypadku frontéow
foliowanych folia metaliczng potyskowa albo potyskowg, niepozadane czyszczenie powierzchni
(przecieranie) przez co najmniej 72 godziny po usunieciu folii ochronnej, poniewaz lakier musi stwardnied.

e Przy projektowaniu mebli nie nalezy stosowac urzadzen oswietleniowych znajdujacych sie w odlegtosci
mniejszej niz 100 mm od powierzchni produktéw.

e Nie dopuszczac¢ do interakcji z temperaturami powyzej +60°C, a takze unika¢ dtugotrwatego narazenia na
gorace powietrze (np. luzno zamkniety piekarnik, dtugotrwate gotowanie z duzg iloscig goracej pary bez
uzycia okapu, nagrzany piec na dtugi czas itp.), moze to prowadzi¢ do stopienia, pecznienia lub tuszczenia
sie folii.

¢ Nie dopusci¢ do ochtodzenia ponizej -20°C. Podczas schtadzania ponizej okreslonej temperatury mozliwe
pekanie i tuszczenie sie folii.



¢ Unikaj dtugotrwatego narazenia na wilgoé, aby unikngé¢ wypaczenia czesci lub pecznienia ptyty MDF.

Zalecenia pielegnacyjne

Pielegnacja frontéw meblowych wykonanych z MDF wymaga stosowania wytgcznie wysokiej jakosci, specjalnie
do tego przeznaczonych srodkéw czyszczgcych, zgodnie z instrukcjami ich stosowania zawartymi w instrukcji. Do
usuwania plam z powierzchni frontdow mebli mozna zastosowaé staby roztwdr mydta lub rozciernczony alkohol
etylowy, a takze produkty zawierajgce etanol (Srodki do czyszczenia okien). W ten sposdb powierzchnie frontow
przeciera sie mikrofibrg zalecanym produktem, ggbkg melaminowg, a nastepnie wyciera do sucha.

Nie nalezy stosowac srodkéw do pielegnacji mebli z naturalnego drewna (wosk, politura itp.), a takze zracych
srodkow czyszczacych i jakichkolwiek rozpuszczalnikdw. Nie dopusci¢, aby detergent zawierat substancje utleniajgce
(wybielacze, chlor), mocne zasady (zawierajgce wodorotlenek sodu, amoniak). W ramach dodatkowe] pielegnacji
zaleca sie potraktowanie powierzchni jednym ze srodkéw antystatycznych w celu usuniecia fadunkdw statycznych.

Pakowanie frontow z ptyty MDF oklejonej folig PCV
Kazdy front meblowy zmontowana z profilu MDF pakowany w kilku turach w folie typu stretch.
Narozniki ochronne z tektury warstwowej umieszczane sg na wszystkich czterech rogach kazdego produktu.
3. Na pozostatych pakowanych frontéw meblowych naklejana przywieszka z numerem paczki, iloscig i numerem

przypisanym do zamowienia.

Zasady transportu

Produkty transportowane sg wszelkimi $rodkami transportu w krytych pojazdach i kontenerach, ktére wykluczajg
wilgo¢, dtugotrwate dziatanie i zmiany temperatury. Transport odbywa sie zgodnie z zasadami przewozu fadunkdw,
ktore obowigzuja dla kazdego rodzaju transportu.

o Za szkody w tadunku powstate podczas dostawy za posrednictwem firmy transportowej odpowiada
firma transportowa; producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
e Po otrzymaniu fadunku nalezy go sprawdzi¢ na terenie oddziatu w obecnosci pracownika firmy

przewozowej.
o Jezeli podczas kontroli zostang wykryte uszkodzenia lub wady tadunku, to pracownik firmy musi

sporzadzi¢ akt przyjecia przelewu wraz z protokotem szkody.




Obowigzki gwarancyjne

Okres gwarancji na czesci wynosi:
e 10 lat od daty sprzedazy, pod warunkiem posiadania oryginalnej faktury i przestrzegania zasad eksploataciji.

Serwis gwarancyjny nie obejmuje:

e Wad powstatych w wyniku nieprzestrzegania instrukcji transportu, obstugi i przechowywania;

¢ Uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku operacji zatadunku i roztadunku, transportu, przechowywania,
instalacji;

e Obecnosci sladéw narazenia na chemikalia, obfite zwilzenie frontéw;

e Kiedy front nie uzywany zgodnie z jego przeznaczeniem;

e W przypadku umyslinego uszkodzenia;

e (Czesci, ktore byty w zestawie, z wyjgtkiem przypadkéow wad produkcyjnych;

e Uszkodzen produktéw na skutek zdarzen nadzwyczajnych (pozar, powddz, kleski zywiotowe)



Instrukcje przechowywania i eksploatacji gotowych elementéw
oraz catych arkuszy ptyt meblowych

Ptyta meblowa to mocny i niezawodny materiat, nalezy jednak pamieta¢, ze naturalne drewno to
materiat ,zywy”, ktéry wymaga specjalnych warunkdéw przechowywania i eksploatacji.

Aby zapewni¢ wysokiej jakosci przechowywanie panelu meblowego niepokrytego olejowoskiem,
lakierem lub farbg, nalezy przestrzegac trzech odpowiednich warunkoéw dla:
1. Temperatury
2. Wilgotnosci
3. Opakowania

Aby zapewni¢ wysokg jakos¢ przechowywania lub eksploatacji panelu meblowego pokrytego
olejowoskiem, lakierem lub farbg, nalezy przestrzega¢ dwéch odpowiednich warunkéw dla:
1. Temperatury
2. Wilgotnosci

1. Temperatura:

Temperatura w pomieszczeniach produkcyjnych lub mieszkalnych, w ktérych znajdujg sie lub przetwarzane sg czesci,
powinna wynosi¢ od + 18 do + 26 stopni Celsjusza.

Nie przechowuj ani nie przetwarzaj czesci lub arkuszy w pomieszczeniu o zbyt niskiej lub wysokiej wilgotnosci
temperatura

Nie dopuszczaj do nagtych zmian temperatury. Jezeli zachodzi koniecznos$é¢ transportu w porze zimnej lub
gorgcej, nalezy zastosowac opakowanie, ktdre zabezpieczy czesci przed dziataniem temperatury.

Nie umieszczaj czesci i arkuszy w poblizu urzgdzen grzewczych, takich jak grzejniki ogrzewanie lub piekarniki.

2. Wilgotnos¢:
Wilgotnosé wzgledna w pomieszczeniach produkcyjnych lub mieszkalnych, w ktdérych znajduja sie lub
przetwarzane sg czesci lub arkusze, powinna wynosi¢ od 45% do 60%.
Nalezy pamietaé, ze w zimnych i cieptych porach roku wilgotnos¢ w pomieszczeniach moze ulega¢ znacznym
wahaniom ze wzgledu na dziatanie urzgdzen grzewczych.
Nie przechowuj czesci i arkuszy w pomieszczeniu o zbyt niskiej lub wysokiej wilgotnosci.

3. Opakowanie:
Czesci i ptyty nie pokryte olejwoskiem, lakierem lub farbg nalezy przechowywaé w opakowaniach z polietylenu lub
w folii typu stretch.
Nawet podczas pracy z czesciami na hali produkcyjnej nie nalezy ich pozostawiac bez opakowania na dtuzej niz
godzine lub dwie.
UWAGA!!! Bez takiego opakowania czesci i arkusze, ktdre nie sg pokryte olejowoskiem, lakierem lub farbg, moga
sie odksztatci¢ nawet przy zachowaniu odpowiedniej wilgotnosci i temperatury.

Notatka! Ptyta meblowa to drewno naturalne, dzieki czemu moze reagowac na zmiany wilgotnosci i

temperatury w pomieszczeniu.

1. Jezeli elementy ptyty meblowej nie s3 zamocowane po obwodzie, nie zaleca sie ich stosowania do

tazienki, kuchni, loggii, balkonu i innych pomieszczen o zmiennej wilgotnosci i temperaturze, poniewaz czesci mogg
sie odksztatcac (wyginac).

2. W przypadku stosowania ptyty meblowej jako frontéw na zawiasach nie mozna zagwarantowac petnej stabilnosci
detali. Kiedy zmienia sie temperatura lub wilgotnos¢, elementy mogg sie odksztatcaé (wyginag).

3. Jezeli na powierzchnie ptyty meblowe] pokrytej olejowoskiem dostanie sie woda, nalezy jg natychmiast wytrzed.
W przeciwnym razie na powierzchni mogg pozostac slady wody. Mozesz je wyeliminowac powtarzajgc naktadanie
powtoki ,,olejowo-woskowej”.

Naruszenie zasad przechowywania arkuszy i czesci z ptyty meblowej moze prowadzi¢ do ich znieksztatcenia,
odksztatcenia a nawet pekniecia.
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