viyarstone

Blaty ze sztucznego kamienia spiekanego

Niniejszy opis techniczny dotyczy blatéw ze sztucznego kamienia spiekanego (Spiek) Neolith, Inalco (EN
14411:2016, IDT). Produkty te sg wykonane:

- baza - Sklejka o grubosci 12,18, 21 i 30 mm (spetniajgcej wymogi normy PN-EN 14080:2013 ,,Klasy drewna
klejonego”), na powierzchnie ktérej naklejono pokrycie z ptyt Neolith, Inalco;

- z przodu krawedz - Jako dylatacyjne potgczenie elastyczne miedzy krawedzig a bazg uzywany jest silikon
odporny na wilgo¢ i temperature, ktory petni réwniez funkcje ,,zbieracza kropel”.

e W sktad spieku wchodzi: biata glina, piasek kwarcowy, skalen oraz pigmenty. W zaleznosci od dekoru i

rodzaju tekstury moga by¢ uzywane dodatkowe sktadniki.

¢ \W procesie klejenia krawedzi, zlewu i innych czes$ci wyrobu stosuje sie dwusktadnikowy klej
epoksydowy. W celu uzyskania maksymalnego dopasowania do kolorystyki kamienia dodatkowo uzywany
jest pigment.

1. Dopuszczalne odchylenia od zadanych wymiaréw liniowych

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw liniowych powinny by¢ okreslone wedtug klas doktadnosci: ,doktadna”,
»Srednia”, ,gruba”, ,bardzo gruba”.

Warunki techniczne producenta.

Przy produkcji wyrobéw Viyar Stone przyjeto klase doktadnosci ,,Srednia” ( parametry wptywajace na te klase
doktadnosci: wtasciwosci fizyczne materiatu, narzedzia uzyte do obrdébki.

Srednia klasa doktadnosci okre$la nastepujace dopuszczalne odchylenia wymiaréw liniowych wyrobéw.

Zakresy wymiaréw, mm Dopuszczalne odchylenia wedtug klas doktadnosci, mm
»Srednia”,
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2. Ptaskos¢é

Ptaskos$é mierzy sie za pomoca liniatu pomiarowego, ktéry jest umieszczany na powierzchni ptyty/wyrobu i
catkowicie pokrywajac szerokos¢ lub dtugosc¢ ptyty/wyrobu.

¢ Maksymalne dopuszczalne odchylenie w szerokosci: 2 mm.
¢ Maksymalne dopuszczalne odchylenie w dtugosci: 4 mm.
3. Réznice w grubosci materiatu

Ptyty z spieku moga rézni¢ sie gruboscig (zaréwno na krawedzi ptyty, jak i w jej Srodku). Dopuszczalne
odchylenia w grubosci wynoszg +£2 mmna 1 m?>.




4. Réznice w odcieniach materiatu

e Ze wzgledu na rézne partie materiatu, technologie produkcji, rodzaje tekstur oraz rodzaje dekoroéw, moga
wystepowac réznice w odcieniach. Dekory imitujgce drewno lub kamien majg szeroki wachlarz koloréw i
odcieni. Réznice w odcieniu lub kolorze, ktére moga by¢ zauwazalne na réznych czesciach jednej czesci
wyrobu, nie sg uznawane za réznice w odcieniach i nie stanowig podstawy do reklamacji.

¢ Réznice w odcieniu lub kolorze, ktére moga by¢ widoczne na czesciach wyrobdw znajdujacych sie na
réznych ptaszczyznach, zazwyczaj majg charakter subiektywny, nie sg uznawane za réznice w odcieniach i nie
stanowig podstawy do reklamacji. Przyktad: blat i panel Scienny wykonane z jednej ptyty materiatu.

* Réznice w odcieniu lub kolorze, ktére mozna zaobserwowaé na réznych czesciach wyrobu na jednej
ptaszczyznie, sg niedopuszczalne i mogg stanowi¢ podstawe do reklamaciji.

* W przypadku wykrycia wad, ptyty sg odrzucane lub podejmowana jest inna decyzja za porozumieniem stron

* Dopuszczalne sg mato widoczne wtrgcenia w masie materiatu o rozmiarze do 2 mm~® w liczbie 1 szt. na 0,5

m>.

5. Renowacja
Renowacja uszkodzen nie jest przewidywana. Szlifowanie/polerowanie jest niemozliwe.
6. Fuga dylatacyjna

W zwigzku z mozliwymi przewidywanymi deformacjami réznych rodzajéw materiatéw, uszczelniamy fugi
dylatacyjne uszczelniaczami silikonowymi.

7. Baza blatu

Jako baza lub wzmacniajgca konstrukcja moze by¢ stosowana sklejka o grubosci 12, 18, 21, 30 mm. Podstawa
jest wykonywana na dwa sposoby: jako petna ptyta w ksztatcie blatu lub jako rama ztozona z belek.

8. Zlew ze spieku / zlew zamawiajgcego

Zlew ze spieku: Zlew wykonany jest z tego samego dekoru co blat. Dekor zlewu moze by¢ zmieniony na
zyczenie klienta.

¢ Na przejsciu (kat) miedzy ptaszczyzna blatu a zlewem zawsze wykonuje sie dekoracyjng fazke o wymiarach
co najmniej 2x2 mm. Na zyczenie klienta rozmiar fazki moze zostaé powiekszony.

¢ Do klejenia zlewu uzywa sie dwusktadnikowego kleju epoksydowego, ktéry kolorystycznie maksymalnie
zblizony jest do koloru materiatu.

Zlew klienta: Przy instalacji zlewu obowigzkowe jest uszczelnienie potgczen i zamontowanie mocowan
zlewow.

UWAGA: NIE WYKONUJEMY montazu zlewéw uzywanych.
9. Fazka

Na przejsciu (kat) miedzy ptaszczyzng blatu a inng czescig blatu, ktéra zostata przyklejona (krawedz, spadek,
pogrubienie itp.), zawsze wykonuje sie dekoracyjna fazke. Standardowy rozmiar fazki wynosi 2x2 mm, ale
moze sie waha¢ od 1x1 mm do 3,5x3,5 mm w zaleznosci od dekoru, rodzaju obrébki, ztozonosci konstrukcji,
rozmiaru detali i innych parametréow. Do klejenia zlewu uzywa sie dwusktadnikowego kleju epoksydowego,
ktéry kolorystycznie maksymalnie zblizony jest do koloru materiatu.

10. Odbior jakosciowy produktéw odbywa sie zgodnie z ogélnie przyjetymi standardami.
Za wady produkcyjne uznaje sie optyczne lub mechaniczne odchylenia, jezeli sg dobrze widoczne:
- W pomieszczeniu z naturalnym os$wietleniem;

- z odlegtosci 60 cm od blatu;



- pod katem widzenia 70-90°;

- w czasie ogledzin przez 10 sekund.

Nie uznaje sie za wade, jesli nie jest ona zauwazalna zgodnie z ponizszymi przestankami:

¢ Ocena wygladu przeprowadzana jest wizualnie bez uzycia dodatkowych urzadzen optycznych, poréwnujac
ja z prébkami uzgodnionymi przez producenta i zamawiajgcego.

¢ Dopuszczalne sg niewielkie mikrorysy, wtrgcenia na powierzchni, ktére nie wptywaja na wtasciwosci
fizyczno-mechaniczne wyrobu przy dalszym uzytkowaniu, w tym przy montazu w sekcjach kuchennych (tyt
blatu), tgczeniu ze $ciang itp.

11. Zasady eksploatacji i pielegnaciji blatéw / paneli $ciennych
Zalecane temperatury i wilgotnos$é uzytkowania wyrobdw powinny by¢ zblizone do warunkéw pokojowych.

Powierzchnie blatu nalezy czyscic¢ regularnie, ale materiat nie wymaga specjalnej konserwacji. Do czyszczenia
wystarczy wilgotna $ciereczka, ciepta woda lub tagodne $rodki czyszczgce. Zaleca sie stosowanie zwyktych
domowych srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych. Nie zaleca sie uzywania sSrodkéw o wtasciwosciach
Sciernych.

W ponizszej tabeli pokazane sg srodki i metody czyszczenia, ktére najlepiej nadajg sie do usuwania réznych
rodzajéw zanieczyszczen.

Rodzaj zanieczyszczenia Zalecany srodek czyszczacy

Syrop, sok owocowy, dzem, napoje alkoholowe, mleko, Przetrzec wilgotna sciereczka z mikrofibry

herbata, kawa, wino, mydto, atrament

Ttuszcze zwierzece i roslinne, sosy, zaschnieta krew, Zimna woda z mydtem lub domowy srodek czyszczacy,

suche wing, jajka przetrzec mikrofibra

Zelatyna, kleje na bazie roélinngj i winylowej, odpady Goraca woda z mydtem lub domowy srodek

organiczne, gumiarabik czyszczacy, przetrzec mikrofibra

Lakier do wtosdw, dtugopisy | mazaki, wosk, resztki Alkohol, aceton, przetrzec bawetniang szmatka

rozpuszczalnikéw, jod, zielen brylantowa

Lakier do paznokai, spray do lakieru Aceton, przetrzec bawetniang szmatka

Farby olgjne syntetyczne, podktady i ttusta kosmetyka

Kleje necprenowe

Slady silikonu

Osady wapienne

Rozpuszczalnik na bazie trichlorooetylenu, aceton,

przetrzec bawetniang szmatks
Trichlorotan, przetrzec bawetniang szmatka

Ptyn czyszczacy Antysilikon”, drewniany lub plastikowy
skrobak

Srodki czyszczace o niskie) zawartosci kwasu

cytrynowego lub octowego (nie wigcej niz 10%)
Aby unikna¢ uszkodzen powierzchni produktu, nie zaleca sie uzywania zadnych srodkéw i gabek
sciernych, a takze papieru sciernego, drucianych gabek, szczotek, proszkéw czyszczacych itp.

Podczas uzywania rozpuszczalnikow tkanina czyszczaca powinna by¢ idealnie czysta, aby nie
pozostawiata sladow na powierzchni.

Nalezy unikaé¢ uzywania srodkéw polerskich i czyszczacych na bazie wosku. Sktadniki takich srodkéw
tworzg lepkie warstwy.

12. Pakowanie wyrobéw ze Spieku



Wyroby pakowane sg w skrzynie z ptyty wiérowej, a takze zabezpieczone warstwag styropianu i pianki
poliuretanowej. W zalezno$ci od konstrukcji, wymiaréw i liczby elementéw zamdwienia podejmowana jest
decyzja o pakowaniu kilku elementdw w jednej skrzyni lub kazdego elementu indywidualnie. Na skrzyni
umieszczony jest formularz z numerem faktury oraz naklejka " OSTROZNIE KRUCHE”

13. Zasady transportu

Produkty moga by¢ przewozone wszystkimi rodzajami transportu w pojazdach i kontenerach zamknietych,
ktére eliminujg kontakt z wilgocia i ograniczajg wptyw temperatury. Transport odbywa sie zgodnie z zasadami
przewozu tadunkéw obowigzujgcymi dla danego rodzaju transportu.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia tadunku, ktére powstaty podczas dostawy z winy
firmy transportowej/przewoznika.

- Przy odbiorze tadunku nalezy go doktadnie sprawdzi¢, przestrzegajgc zasad ustalonych przez firme
transportowa/przewoznika.

-W przypadku stwierdzenia uszkodzenia tadunku nalezy postepowac zgodnie z zasadami okreslonymi przez
firme transportowa/przewoznika.

14. Okres gwarancji na wyroby wynosi 30 lat
Gwarancja nie obejmuje:

¢ Defektdw wynikajacych z nieprzestrzegania instrukcji dotyczacych transportu, uzytkowania,
przechowywania;

¢ Uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku prac zatadunkowych i roztadunkowych, transportu,
przechowywania, montazu;

« Sladéw powstatych w wyniku dziatania substancji chemicznych, nadmiernego nasigkniecia blatu;
¢ Uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem;

¢ Celowego uszkodzenia;

e Czesci, zamontowanych , z wyjatkiem wad fabrycznych;

¢ Uszkodzen wyrobu spowodowanych zdarzeniami nadzwyczajnymi (pozar, powédz, kleski zywiotowe).



