Wregowanie pod profil Compact

Gtgbokos¢ wregu jest taka sama dla wszystkich profili. Powinno pozosta¢ 10 mm
materiatu z ptyty wiorowej (dla ptyty wiérowej o grubosci 16 mm odejmujemy 6 mm, dla

18mm - 8 mm itd.)
Szerokos¢ wregow:

Wszystkie uchwyty pionowe (Line, Trapez, Flat) - 9 mm Gorny i dolny profil poziomy

54 mm
Profil taczacy - 10 mm
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Wregowanie pod profile Luks, Prestiz, Comby, Kwadro

Gtebokosc¢ wregu jest taka sama dla wszystkich profili. Powinno pozosta¢ 10 mm
materiatu z ptyty widrowej (dla ptyty widérowej o grubosci 16 mm odejmujemy 6 mm, dla

18mm - 8 mm itd.)

Szerokos¢ wregow:

Dla wszystkich gornych i dolnych profili poziomych - 10 mm
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Instrukcja tworzenia wregéw w ptycie wiérowej o grubosci 10-18 mm dla systemu Slim

! Wazna zasada:

W przypadkach, gdy wypetnienie jest jednolite (co nie jest wskazane), NIGDY nie wkiadaj dodatkowych tacznikéw
proponowanych przez projekt, a tym bardziej NIE ROB pod nie ROWKOW.

I Wazna informacija:

Dla jednolitego wypetnienia z ptyty wiérowej o grubosci 18 mm (opcja 1), opré6cz wymienionych nizej wregéw, nalezy utworzyé
dwa pionowe przelotowe rowki dla okucia wyréwnujacego w odlegtos$ci 120 mm od krawedzi.

Opcja 1. Opcja 2. Opcja 3. Opcja 4.
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